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Навчальний елемент № 26

ОСНОВНІ ДЕФЕКТИ ПРИ ВИГОТОВЛЕННІ СПІДНИЦЬ, 
ШТАНІВ, СУКОНЬ ТА СПОСОБИ ЇХ УСУНЕННЯ  

Мета: навчитися виявляти дефекти при виготовленні виробів; навчитися визна-
чати причини їх появи і способи запобігання дефектам та їх усунення.

Під час обробки деталей та вузлів при виготовленні швейних виробів можливе 
виникнення дефектів. Їхній появі треба запобігати. Якщо ж такі дефекти виника-
тимуть, кравець повинен правильно визначити їх причини та способи усунення.

КАРТКА СПОСОБІВ ЗАПОБІГАННЯ ДЕФЕКТАМ 

ТА СПОСОБІВ ЇХ УСУНЕННЯ 

ПРИ ВИГОТОВЛЕННІ СПІДНИЦІ

№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнен-

ня дефекту Способи усунення дефекту Способи запобіган-
ня дефекту

1 Неякісна 
строчка обме-
тування зрі-
зів

Не підготовлено 
спеціальну обмету-
вальну машину до 
роботи

Необхідно правильно запра-
вити верхню та нижню нитки 
спеціальної обметувальної 
машини. Відрегулювати 
строчку. Обметати зрізи

Перевірити якість 
строчок перед по-
чатком роботи

2 Перекошення 
заднього по-
лотнища 
спідниці на 
ділянці усту-
пу шліци

Неправильно 
з’єднаний середній 
зріз заднього полот-
нища спідниці

Розпороти строчку. Скласти 
деталі заднього полотнища, 
суміщаючи зрізи та контроль-
ні надсічки. Зшити середній 
зріз заднього полотнища 
спідниці, суворо дотримую-
чись технічних умов

Перевірити крій та 
контрольні надсіч-
ки відповідно до 
лекал

3 Навал серед-
нього шва 
зад нього по-
лотнища 
спідниці на 
ділянці шлі-
ци

Неякісно запрасо-
ваний припуск се-
реднього шва

Припрасувати припуски се-
реднього шва з двох боків, по-
тім направити в один із боків, 
відповідно до технічних умов. 
Запрасувати припуск на ді-
лянці шліци для щільного 
прилягання припусків до де-
талі

Перед припрасову-
ванням шва зши-
вання розправити 
задні полотнища 
спідниці в різні 
боки

4 Не на одна-
ковому рівні 
верхні зрізи 
спідниці

Недостатньо уваж-
но виконано прифа-
стригування тась-
ми-блискавки до за-
прасованих 
припусків під за-
стібку

Розпороти строчку. Уважно 
прифастригувати за два при-
йоми тасьму-блискавку до 
згинів, спочатку до правої, 
а потім до лівої частин зад-
нього полотнища

Перевірити шов 
зшивання заднього 
полотнища та рів-
ність верхніх зрізів 
по лінії талії
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ня дефекту

5 Крива строч-
ка пришиван-
ня тасьми-
блискавки

Недостатньо уваж-
но і рівно пришита 
тасьма-блискавка

Розпороти строчку, пришити 
тасьму-блискавку, точно ви-
тримати відстань від згинів 
до строчки відповідно до тех-
нічних умов. Вона має бути з 
правого боку на 1–2 мм, із лі-
вого – 7–10 мм від згинів де-
талі

Використання ме-
ханічного присто-
сування – одноріж-
кової лапки

6 Відбиток 
тасьми-блис-
кавки на ді-
лянці застіб-
ки

Неправильно вико-
нана операція воло-
го-теплової обробки

Відпарити відбиток тасьми-
блискавки через зволожений 
пропрасовувач

Виконання ВТО з 
відповідними тем-
пературними ре-
жимами та з виво-
рітного боку

7 Кривий край 
шліци лівого 
полотнища

Неправильно за-
прасований при-
пуск шліци

Розпрасувати припуск шліци. 
Позначити край лівої шліци 
та запрасувати його, розташо-
вуючи позначену лінію на 
згині деталі. Оброблений 
край лівої шліци має точно 
продовжувати середній шов 
заднього полотнища

Використання кле-
йового пружка для 
запобігання розтя-
гуванню тканини

8 Шліца розхо-
диться

Неправильно закрі-
плено праву частину 
шліци

Розпороти строчку. Чітко ви-
рівняти припуски шліци лівої 
та правої частин заднього по-
лотнища спідниці. Скріпити 
деталі кравецькими шпилька-
ми. Перевірити якість, а по-
тім закріпити строчкою, за-
вдовжки 30–40 мм під кутом 
45°. На початку та в кінці 
строчки виконати закріпку

Перед закріплен-
ням правої частини 
з лівою потрібно 
деталі зрівняти, пе-
ревірити та скріпи-
ти кравецькими 
шпильками

9 Кут правої 
частини шлі-
ци довший за 
лівий

Неуважно та непра-
вильно позначений 
низ виробу

Розпороти строчку, пропра-
сувати низ виробу. Позначи-
ти ширину низу таким чином, 
щоб кут правої частини шлі-
ци був коротший на 1–2 мм, 
залежно від товщини ткани-
ни. Застрочити кут правої 
частини шліци

Перед обробкою 
нижніх зрізів шлі-
ци виконати позна-
чки за допомогою 
контрольного лека-
ла

10 Тупі кінці по-
яса

Недостатньо підрі-
зані припуски на 
шви у кутах пояса

Вивернути кінці пояса на ви-
ворітний бік. Підрізати при-
пуски на шви, залишивши 
2–3 мм припуску

Перевірити пра-
вильність підрізан-
ня кінців пояса

11 Кривий шов 
з’єдну вання 
пояса з верх-
нім зрізом 
спідниці

Недостатньо уваж-
но та рівно приши-
тий пояс до верх-
нього зрізу спідниці

Розпороти строчку. Пришити 
пояс до верхнього зрізу, точ-
но витримати ширину при-
пуску шва 10 мм

Використання ме-
ханічного присто-
сування – лапки-
лінійки
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12 Різна ширина 
пояса

Не перевірено якос-
ті деталі пояса перед 
його обробкою

Розпороти строчку. Переві-
рити ширину пояса. Ширина 
готового пояса має бути 
30 мм

За допомогою 
контрольного лека-
ла намітити шири-
ну пояса в готово-
му вигляді

13 Не на одному 
рівні кінці по-
яса

Недостатньо уваж-
но та рівно приши-
тий пояс до верх-
нього зрізу спідниці

Пришити пояс швом за-
вширшки 10 мм, кінці будуть 
на одному рівні, а край верх-
нього кінця пояса буде чітко 
продовжувати згин застібки 
заднього лівого полотнища 
спідниці

Перед обробкою 
верхнього зрізу по-
яса перевірити всі 
контрольні надсіч-
ки

КАРТКА СПОСОБІВ ЗАПОБІГАННЯ ДЕФЕКТАМ 

ТА СПОСОБІВ ЇХ УСУНЕННЯ ПРИ ОБРОБЦІ ШТАНІВ

№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнення 

дефекту Засоби усунення дефекту Засоби запобігання 
дефекту

1 Викривлення 
зрізу низу ви-
робу

Несуміщення зрізів 
низу під час вико-
нання швів, неточ-
ність розкрою

Намітити за допомогою 
крейди лінію низу та підріза-
ти її відповідно до технічних 
умов

Дотримуватись 
точності при 
з’єднанні бічних, 
крокових зрізів 
штанів

2 Різна ширина 
підгину низу

Не позначили по 
низу виробу ширини 
підгину або при об-
метуванні занадто 
вкоротили зріз на 
обметувальній ма-
шині

Позначити крейдою ширину 
підгину низу та зафастригу-
вати низ. Підрізати низ та 
виконати подальшу обробку 
правильно

Позначити ширину 
підгину низу шта-
нів. Перевірити си-
метричність шири-
ни низу лівої та 
правої штанин

3 Несуміщення 
бічних швів 
по лінії під-
гину низу

Неправильно розпо-
ділене присадження 
на ділянці бічних 
швів або при ВТО 
шва його було де-
формовано (викри-
вився або розтягнув-
ся)

При зафастригуванні низу 
рівномірно розподілити при-
садження, бічні шви зрівня-
ти, правильно розпрасувати 
бічні шви

Закріпити зрізи 
кравецькими 
шпильками, щоб не 
виникло зміщення 
зрізів

4 При підши-
ванні низу 
штанів із ли-
цьового боку 
видно стібки 
підшивання

Неправильно вико-
нано підшивання 
низу штанів потаєм-
ними стібками

Розпороти шов підшивання 
штанів. При підшиванні по-
таємним стібком стежити, 
щоб голкою захопити 1–2 
нитки основної деталі від 
згину низу

Відрегулювати 
якість строчки ма-
шини потаємного 
стібка або про-
контролювати, щоб 
голка захопила по-
ловину товщини 
тканини
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№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнення 

дефекту Засоби усунення дефекту Засоби запобігання 
дефекту

5 Неякісна об-
метувальна 
строчка

Неправильно відре-
гульовано натяг 
верхньої та нижньої 
нитки

Відрегулювати натяг верх-
ньої та нижньої нитки

Перед початком 
роботи перевірити 
якість строчки об-
метувальної маши-
ни

6 Викривлення 
шва з’єднан-
ня пояса з 
верхнім зрі-
зом штанів

Не досить рівно 
пришито пояс до 
верхнього зрізу шта-
нів

Розпороти строчку, переві-
рити ширину пояса по всій 
довжині і пришити пояс, су-
воро дотримуючись ширини 
припуску шва 10 мм

Закріплення 
контрольних по-
значок на поясі та 
швів верхнього зрі-
зу штанів кравець-
кими шпильками

7 Зайвий натяг 
(або слабина) 
з’єднання по-
яса з верхнім 
зрізом штанів

Неправильне 
з’єднання пояса з 
верхнім зрізом шта-
нів, яке призводить 
до утворення збо-
рок, складок

При зайвому натягу пояса 
потрібно випустити, якщо 
можливо, запас шва пояса, 
при зайвому послабленні 
надлишок тканини пояса або 
штанів забрати в шов

Перевірити довжи-
ну пояса по конт-
рольному лекалу, 
контрольних над-
січках

8 Утруднення 
при застібан-
ні тасьми-
блискавки – 
несуміщення 
ланок 
тасьми-блис-
кавки

Зміщення одного 
боку тасьми-блис-
кавки щодо іншого; 
пришивання тасьми-
блискавки виконано 
без дотримання ТУ 
на виконання цієї 
операції

Спочатку прифастригувати 
тасьму-блискавку до при-
пусків на обробку застібки 
або застосувати двоголкову 
машину зі спецобладнанням; 
пришивання тасьми-блис-
кавки виконати, відступаючи 
від ланок на 2–3 мм від зги-
ну

Прифастригувати 
тасьму-блискавку 
до припусків на об-
робку застібки або 
скріпити тасьму-
блискавку з при-
пусками на застіб-
ку

9 Кривий шов 
зшивання се-
редніх зрізів 
передніх та 
задніх частин 
штанів

Недостатньо уважно 
та рівно покладена 
строчка зшивання 
середніх зрізів 
перед ніх та задніх 
частин штанів

Розпороти строчку. Зшити 
середні зрізи передніх та зад-
ніх частин штанів, суворо до-
тримуючись ширини при-
пуску шва 10 мм

Використання ме-
ханічного присто-
сування – лапки-
лінійки

КАРТКА ЗАПОБІГАННЯ ТА УСУНЕННЯ ДЕФЕКТІВ 

ПРИ ВИГОТОВЛЕННІ СУКОНЬ

№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнен-

ня дефекту Засоби усунення дефекту Засоби запобігання 
дефекту

1 Несиметрич-
ність фігур-
ного краю ко-
кетки

Різна ширина шва 
обшивання фігур-
ного краю обшив-
кою

Обшити швом завширшки 
5–7 мм, зробити розтини ку-
тів, не доходячи до шва об-
шивання на 1–2 мм

Використання лап-
ки-лінійки. При ви-
конанні шва обши-
вання дотримувати-
ся необхідної 
ширини

2 Кривий шов 
зшивання ре-
льєфних зрі-
зів

Невиконання тех-
нічних умов на 
зшивання швів, не-
уважна робота 
кравця

Розпороти шов зшивання і 
з’єднати швом завширшки 
10 мм

Використовувати 
лапку-лінійку
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з/п Назва дефекту Причина виникнен-
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3 Не збігають-
ся рельєфні 
шви переду 
та спинки на 
ділянці пле-
чового шва

При зшиванні пле-
чового шва не су-
містили рельєфних 
швів спинки та пе-
реду

Розпороти плечовий шов, 
попередньо скріпити шпиль-
ками рельєфні шви переду та 
спинки, зрівнюючи їх

Перевірити ширину 
шва зшивання ре-
льєфних зрізів, до-
вжину плечових 
зрізів, попередньо 
скріпити рельєфні 
зрізи шпильками, 
зрівнюючи їх

4 Несиметрич-
не розташу-
вання вито-
чок

Намітку виточки 
виконано на різно-
му рівні

Накласти допоміжне лекало 
на виворітний бік та наміти-
ти

Прокласти копію-
вальні стібки по на-
мітці на парних де-
талях

5 Утворення 
слабини в 
кінці виточки

Неправильно вико-
нано ВТО

Скласти деталь лицьовим 
боком усередину та викона-
ти ВТО

Розкласти деталь 
виворітним боком 
угору та виконати 
ВТО круговими ру-
хами праски

6 Несиметрич-
не розташу-
вання зборок 
по лінії талії

Неправильно намі-
чено контрольні 
мітки для виконан-
ня зборки

Виконати контрольні мітки 
за допомогою контрольного 
лекала, зафіксувати шпиль-
ками, сфастригувати з боку 
спідниці

Перевірити розта-
шування контроль-
них міток за допо-
могою контрольно-
го лекала

7 Кривий шов 
обшивання 
коміра

Комір обшили 
швом різної шири-
ни

Розпороти шов обшивання 
коміра, обшити комір знову 
швом завширшки 5–7 мм

Використовувати 
лапку-лінійку

8 Різна довжи-
на кінців ко-
міра

Комір пришили до 
верхнього зрізу 
стійки швом різної 
ширини

Розпороти шов пришивання 
коміра. Пришити комір до 
нижнього зрізу стійки швом 
завширшки 8 мм

Перевірити симе-
тричність деталей 
крою коміра, скрі-
пити контрольні 
мітки стійки та ко-
міра шпильками

9 Зміщення 
контрольної 
надсічки по 
окату рукава 
на ділянці 
плечового 
шва

При вшиванні рука-
ва не були суміщені 
контрольні надсіч-
ки, неправильно 
розподілене приса-
дження по окату 
рукава

Випороти рукав із пройми, 
вшити рукав у пройму, сумі-
щаючи контрольні мітки на 
окаті рукава з плечовим 
швом

Поєднати конт-
рольні мітки на ока-
ті рукава з плечо-
вим швом кравець-
кими шпильками 

10 Різна ширина 
планки за-
стібки

Неправильно по-
значено лінію, яка 
визначає ширину 
планки у готовому 
вигляді. Планку 
пришито швом різ-
ної ширини

Відпороти планку, рівно на-
мітити лінію, яка визначає 
ширину планки у готовому 
вигляді, пришити планку 
швом однакової ширини

За допомогою 
контрольного лека-
ла намітити шири-
ну планки, сумісти-
ти контрольні мітки 
планки з пілочкою 
та скріпити кра-
вецькими шпилька-
ми 

11 Заломи в ку-
тах планки

Розріз у кінцях 
строчки виконано 
на 2–4 мм

Виконати розріз, не доходя-
чи до кінця строчки на 
1–2 мм

Перевірити якість 
виконання розрізу 
планки в кутах
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№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнен-

ня дефекту Засоби усунення дефекту Засоби запобігання 
дефекту

12 Викривлення 
низу виробу

Підгинання низу 
сукні несиметрич-
не, не виконано 
контрольних міток 
по низу виробу за 
допомогою конт-
рольного лекала

Розпороти шов підшивання 
низу, намітити лінію підгину 
низу та підрізати, підшити 
низ виробу 

За допомогою 
контрольного лека-
ла намітити лінію 
підгину низу, за не-
обхідності підріза-
ти, запрасувати низ 
виробу 

К О Н Т Р О Л Ь Н І  З А П И Т А Н Н Я

Складіть правильні пари:

І. Назва дефекту І. Причина виникнення дефекту Відповідь

А. Перекошеність заднього по-
лотнища спідниці на ділянці 
уступу шліци

1. Неправильно розподілене присадження на ді-
лянці бічних швів або при ВТО шва його було 
деформовано (викривився або розтягнувся)

Б. Несуміщення бічних швів по 
лінії підгину низу штанів

2. При вшиванні рукава не були поєднані 
контрольні надсічки, неправильно розподілене 
присадження по окату рукава

В. Зміщення контрольної над-
січки по окату рукава на ділян-
ці плечового шва сукні

3. Неправильно з’єднаний середній зріз задньо-
го полотнища спідниці

ІІ. Назва дефекту ІІ. Засоби усунення дефекту Відповідь

А. Відбиток тасьми-блискавки 
на ділянці застібки на спідниці

1. Відпороти планку, рівно намітити лінію, яка 
визначає ширину планки у готовому вигляді, 
пришити планку швом однакової ширини

Б. Викривлення шва з’єднання 
пояса з верхнім зрізом штанів

2. Відпарити відбиток тасьми-блискавки через 
зволожений пропрасовувач

В. Різна ширина планки-застіб-
ки в сукні

3. Розпороти строчку, перевірити ширину пояса 
по всій довжині і пришити пояс, точно дотри-
муючись ширини припуску шва 10 мм

ІІІ. Назва дефекту ІІІ. Способи запобігання дефекту Відповідь

А. Шліца на спідниці розхо-
диться

1. Відрегулювати якість строчки машини пота-
ємного стібка або проконтролювати, щоб голка 
захопила половину товщини тканини

Б. При підшиванні низу штанів 
із лицьового боку видно стібки 
підшивання

2. За допомогою контрольного лекала намітити 
лінію підгину низу, за необхідності підрізати, 
запрасувати низ виробу

В. Викривлення низу сукні
3. Перед закріпленням правої частини з лівою 
потрібно вирівняти деталі, перевірити низ та 
скріпити частини кравецькими шпильками


