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Навчальний елемент № 33
Основні дефекти у виготовленні  
верхніх чоловічих сорочок,  
жіночого верхнього одягу

Мета: навчитися виявляти дефекти під час виготовлення виробів, визначати при­
чини їхньої появи; навчитися визначати способи, як можна запобігти дефектам та 
як їх усунути.

Під час обробки деталей та вузлів при виготовленні швейних виробів можуть 
виникати дефекти. Їхній появі треба запобігати. Якщо ж помилка вже сталася, 
кравець повинен правильно визначити її причини та способи усунення.

КАРТКА ЗАПОБІГАННЯ ДЕФЕКТАМ ТА УСУНЕННЯ ДЕФЕКТІВ  
ПРИ ОБРОБЦІ ЧОЛОВІЧОЇ СОРОЧКИ

№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнення 

дефекту Способи усунення дефекту Способи запобігання 
дефекту

1 Комір відстає 
від шиї по всій 
горловині 
ростка

Збільшені горловина 
і зріз стійки коміра, 
горловина розтягну­
та й не відповідає 
формі коміра

Випустити припуск ростка 
спинки і горловини пілочки, 
забрати у шви зайву довжину 
горловини, стягнути та випра­
сувати зріз горловини, уточни­
ти форму горловини й коміра

Перевірка горлови­
ни й зрізу стійки 
коміра на відповід­
ність формі

2 Комір щільно 
облягає шию

Завужені горловина 
і стійка

Збільшити виріз горловини 
та стійки і видовжити комір

Перед вшиванням 
коміра у горловину 
перевірити розмір

3 Криві шви 
обробки  
кокетки 
спинки 

Недостатньо ретель­
но й рівно пришита 
кокетка до основної 
деталі сорочки

Розпороти строчку. Пришити 
кокетку спинки до основної 
частини якісно, з дотриманням 
ширини шва згідно ТУ

Під час виконання 
робіт стежити за 
виконанням машин­
них робіт із дотри­
манням ТУ

4 Неякісно  
оброблені на­
кладні кишені 

Кишені різні за роз­
міром

Перевірити деталі крою ки­
шень і виправити розмір

Під час викроюван­
ня кишень переві­
ряти їхній розмір 

5 Несиметрич­
но пришита 
кишеня  
на пілочках 
сорочки

Неправильно намі­
чені місця розташу­
вання накладних ки­
шень і неякісне з’єд­
нання їх із виробом

Розмітку місця розташування 
накладних кишень слід про­
водити з чітким дотриманням 
контрольних точок на виробі. 
Настрочування кишень вико­
нувати згідно ТУ

Перевірка розміт­
ки місця розташу­
вання кишень згід­
но з контрольними 
точками 

6 Неякісна об­
робка застібки 
чоловічої  
сорочки

Невелика різниця 
між правою та лі­
вою планками

Розпороти шви пришивання, 
виміряти ширину планок, скрі­
пити кравецькими шпильками, 
зрівняти одну з другою і при­
шити

Дотримуватися чіт­
кого вимірювання 
розмірів деталей
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№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнення 

дефекту Способи усунення дефекту Способи запобігання 
дефекту

7 Зміщення се­
редини окату 
рукава віднос­
но плечового 
шва (переко­
шеність окату 
рукава)

Неправильно вико­
нано присадження 
окату рукава під час 
з’єднання рукава з 
проймою

Розпороти шов ушивання ру­
кава в пройму. Розподілити 
присадження рукава на ді­
лянках пройми, поєднуючи 
контрольні позначки

Попередньо пере­
вірити наявність 
контрольних позна­
чок, їх правильність 
на окаті рукава за 
допомогою лекала

8 Скривлення 
оздоблюваль­
ної строчки 
підшивання 
низу виробу

Недотримання ТУ 
на ширину шва під­
шивання низу.  
Неуважна робота 
кравця

Розпороти строчку підшиван­
ня низу сорочки. Знову застро­
чити швом із однаковою ши­
риною

Уважно виконува­
ти машинні роботи

КАРТКА способів ЗАПОБІГАННЯ дефектам  
ТА УСУНЕННЯ ДЕФЕКТІВ ПРИ ВИГОТОВЛЕННІ ЖІНОЧОГО ЖАКЕТА

№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнення 

дефекту Засоби усунення дефекту Засоби запобігання 
дефекту

1 Перекоше­
ність рамки 
кишені

Пришивання лис­
точки підзора вико­
нано не на одному 
рівні з наміченими 
лініями

Розпороти строчку, знову 
пришити листочку та підзор 
за наміченими лініями, пере­
вірити симетричність стро­
чок (довжину та ширину)

Дотримуватись чіт­
кості при розмітці 
місця розташування 
кишені й приши­
ванні листочки та 
підзора

2 Згин листоч­
ки не дохо­
дить у стик до 
шва приши­
вання підзора

Різна ширина при­
шивання листочки, 
неправильно наміче­
ний вхід у кишеню

Розпороти кишеню, пра­
вильно намітити вхід у ки­
шеню, по-новому пришити 
листочку

Перевірити чіткість 
і точність намічання 
місця розташування 
кишені

3 Скривлення 
шва обши­
вання чи шва 
вшивання  
коміра

Не дотримувалися 
рівності строчки від­
носно зрізів деталі

Розпороти шов обшивання 
коміра чи вшивання коміра в 
горловину і виконати рівну 
строчку відносно зрізів

Використати меха­
нічний пристрій – 
лапку з напрямною 
лінійкою

4 Скривлення 
оздоблюваль­
ної строчки 
коміра, під­
борта

Недостатньо ретель­
но виконано прокла­
дання оздоблюваль­
ної строчки

Розпороти строчку і викона­
ти оздоблювальну строчку з 
використанням лапки з об­
межувальною лінійкою

Використати меха­
нічний пристрій – 
лапку з обмежу­
вальною лінійкою

5 Рукав спря­
мований  
уперед

При фастригуванні 
рукава у пройму ви­
робу нерівномірно 
розподілене приса­
дження уздовж ока­
ту рукава

Розпороти строчку фастригу­
вання і сфастригувати рукав, 
дотримуючись ТУ на вмету­
вання та вшивання рукава 
у пройму

Звернути увагу: 
правильно сфастри­
гований рукав за­
криває 2/3 входу в 
кишеню, рукав спа­
дає прямовисно, лі­
нія переднього пере-



3

№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнення 

дефекту Засоби усунення дефекту Засоби запобігання 
дефекту

кату проходить па­
ралельно до лінії 
напівзаносу виробу

6 Туга строчка 
при зшиванні 
деталей, вуз­
лів жакета

Сильний натяг ниток Ослабити натяг нижньої та 
верхньої ниток

Перед початком 
виконання швів 
перевірити якість 
строчки

7 Заломи швів, 
перекант де­
талей, викрив­
лення при­
пусків швів, 
напуски тка­
нини на шви

ВТО виконано без 
дотримання ТУ ВТО 
виробів, вузлів

Виконати волого-теплову 
обробку деталей виробу,  
дотримуючись ТУ ВТО

Необхідно припус­
ки швів припрасу­
вати з одного боку, 
а потім з іншого і 
тільки потім при­
пуски швів спряму­
вати в необхідному 
напрямку та запра­
сувати

8 Утворення 
полисків

Не витримано  
ТУ ВТО

Відпарити деталь, щоб зни­
кли смужки і надалі за по­
треби використовувати про­
прасовувач

Використовувати 
пропрасовувач

9 Утворення 
горизонталь­
них складок 
в ділянці 
спинки

Вузька спинка Розпустити середній шов, 
збільшити ширину спинки 
за рахунок припусків на шви 
і виконати зшивний шов, 
при цьому виріз горловини 
не повинен збільшуватися

Під час примірки 
звернути увагу на 
ширину спинки

10 Поли жакета 
розходяться 
внизу

Не скориговано ви­
кройку, лінію про­
йми, лінію борта

Скоригувати викройку, 
опустивши лінію плеча пі­
лочки на потрібну висоту, 
скоригувати лінію пройми, 
лінію борта

Під час примірки 
звернути увагу на 
поли жакета

11 Поли жакета 
розходяться 
внизу

Неправильно вико­
нано ВТО – розтяг­
нута пола

Запрасувати пілочку вздовж 
борта по всій довжині

Дотримуватися пра­
вил ВТО виробу

12 Поли жакета 
заходять одна 
на одну

Немає суміщення по 
лінії середини переду

Збільшити припуски плечо­
вих швів, скоригувати лінію 
пройми

Під час примірки 
звернути увагу на 
сумісність пілочок 
посередині

13 По низу виро­
бу «тягне» 
підкладка

Коротка по довжині 
підкладка

Розпороти шов зшивання 
підкладки з верхом жакета, 
по-новому намітити лінію 
підгину низу жакета й знову 
виконати з’єднання верху 
жакета з підкладкою

Використання меха­
нічних пристроїв – 
лапки з обмежу­
вальною лінійкою
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КАРТКА ЗАПОБІГАННЯ ДЕФЕКТАМ ТА УСУНЕННЯ ДЕФЕКТІВ 
 ПРИ ОБРОБЦІ НАПІВКОМБІНЕЗОНА

№ 
з/п Назва дефекту Причина виникнен­

ня дефекту Засоби усунення дефекту Засоби запобігання 
дефекту

1 Неякісне 
з’єднання  
накладних 
кишень із  
напівкомбі­
незоном

Неправильно намі­
чені місця розташу­
вання накладних 
кишень та неякісно 
з’єднані кишені з 
виробом

Розмітку місця розташуван­
ня накладних кишень прово­
дити з чітким дотриманням 
контрольних міток та надсі­
чок на виробі (за необхідності 
перевірити симетричність 
кишень).

Настрочування кишень про­
водити згідно з ТУ та обов’яз­
ковим виконанням зворотної 
строчки 7–10 мм на початку 
та в кінці кишені

Перевірка розмітки 
місця розташування 
кишені – згідно з 
контрольними точ­
ками та зрізами  
виробу (за необхід­
ності перевірити 
симетричність  
кишень).

Перед настрочуван­
ням кишень переві­
рити якість машин­
ної строчки та чітко 
дотримуватись ТУ, 
стежити за шириною 
настрочувального 
шва

2 Неякісна  
обробка  
бокових  
застібок

Недостатньо ретель­
но виконано роботу, 
з відхиленням від 
ТУ виготовлення 
виробу

Розпороти бічні застібки, пе­
ревірити точність та симе­
тричність усіх деталей за­
стібки, виконати обробку за­
стібки, чітко дотримуючись 
ТУ(суворо витримавши всі 
дані). Після якісної обробки 
перевірити якість застібання 
застібки на петлі та ґудзики

При виконанні робо­
ти не відволікатися, 
чітко стежити за 
шириною швів та 
якістю строчок.

Перед виготовлен­
ням петель на застіб­
ці узгодити довжи­
ну петлі с розміром 
ґудзика на запасно­
му клапті тканини

3 Криві шви 
з’єднання 
верхньої та 
нижньої час­
тини напів­
комбінезона

Недостатньо уважно 
та рівно пришита 
верхня частина до 
низу напівкомбіне­
зона

Розпороти строчку. Пришити 
верхню частину до низу на­
півкомбінезона якісною 
строчкою з дотриманням 
ширини шва з’єднання 10 мм

Під час виконання 
робіт стежити за 
шириною шва з’єд­
нання з дотриман­
ням ТУ на дану 
операцію

4 Неякісно ви­
конане 
з’єднання 
внутрішніх та 
бічних зрізів 
брюк напів­
комбінезона

Не відстежено з’єд­
нання надсічок на 
зрізах брюк напів­
комбінезона, відхи­
лення від ТУ

Розпороти строчки. Зшити 
внутрішні та бічні зрізи брюк 
напівкомбінезона, з’єднавши 
чітко всі контрольні надсіч­
ки та витримавши ширину 
шва 10 мм

Необхідно чітко  
дотримуватися ТУ 
виготовлення виро­
бу на всіх етапах 
його виконання та 
звертати увагу на 
всі контрольні міт­
ки та надсічки

П р а к т и ч н е  з а в д а н н я

	 У запропонованих швейних виробах виявити дефекти і визначити способи їх усунення.


